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Industrias PROA fabricante de pinturas, esmaltes y
barnices desde 1941, publica este manual para
orientar al profesional y al bricolador en el
uso de sus productos para el cuidado y
proteccion de cualquier superficie

metalica.
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SISTEMA TRADICIONAL

sobre hierro y acero

%

— para proteger y embellecer...
paso a paso

Usar el cepillo de acero

hasta eliminar el 6xido, puntos
de soldadura o restos de
otras pinturas.

i) PREPARACION DE LA SUPERFICIE

Lijar hasta matizar las superficies
con pintura perfectamente
adherida.

Limpiar con diluyente DU

TR, -
| Expe::t'b\ FROA
I .

Secar la superficie
agitar e,
PROTEGER \ PROA

|
Diluir y aplicar 2 manos N?g

de Imprimaciéon AO
; : Sty
Alto grado anticorrosivo o "'

Per laj
erfecto anclaje By, il

DILUCION

—a 5% PROADYX 9120
=75

15-20% PROADYX 9120 _ agitar «e_
" Phacnin N

f R \

PROTEGER Y EMBELLECER | (*R
Esperar 24 h. Diluiry %
aplicar 2 manos de &

i _ Alto contenido en sdlidos.
Esmalte Sintético SP  aplicar en capas finas.

DILUCION e Ma,
4 ',
& O

=S\ _[) Fl§ 5% PROADYX S *"
AR -LESS

FB 15-20% PROADYX DM 24 horas




SUPERFICIES OXIDADAS
SISTEMA PROANOX

Directo sobre OXIDO

CONVENCIONAL
EVITA PROANQOX Modo
L LIJAR o OXIDADOD
AT A
_ ”  SIN ¢ @ cuvinaR
RN AN APLICACION EL OXIDO
.. DIRECTA [ 7 TSR |
| 2 IMPRIMACION
) Apﬁgﬁgidl\l w ® ANTICORROSIVA
- o A
| ALTA \v ESMALTE DE
S ALA
LS ) |
7~ INTEMPERIE

EN CUALQUIER TIPO DE MODELO

\ VERJAS CIEBRES ETFIUCT. TUBO

’ PREPARACION DE LA SUPERFICIE

La superficie debera estar

limpia, seca y desengrasada.

Si existen superficies brillantes

se tienen que lijar hasta matizar.

En las superficies oxidadas tan solo
hay que retirar las particulas que
estan sueltas.

Experto

£ *1..

PROTEGER Y EMBELLECER  201ar ¥~
Proceder a aplicar las ;
capas necesarias de
Proanox hasta cubrir el
oxido totalmente.

» DILUCION S
-8 » 5% PROADYX 9115
l. » 15-25% PROADYX 9120
a[]] » 5-10% PROADYX 9115

1 horas




SUPERFICIES GALVANIZADAS
SISTEMA GALVAPROA «n,

Directo sobre GALVANIZADO

GALVAPROA Modo coNVENCIONAL
N SN
# IMPRIM JMPRIMM:ION l [ I I 0 GALVANIZADO
— EEEEE]
\i"‘ FACL A;I;;Z?;TN ¢ @ ~rucan
‘JPLIC‘ACMN IMPRIMACION
S iy
s\ ResisTENCIA \lf
P o ST © cucan
‘_~_ INTEMPERIE ESMALTE ACABADO
” I s

EN CUALGUIER TIPO DE MODELO

J

VERJAS CIEBRES ETHUCT, TUBOD /

—5_:

PREPARACION DE LA SUPERFICIE ‘
En caso de superficie pintada

usar cepillo de acero hasta

eliminar cualguier resto de pintura.

Limpiar escrupulosamente con
diluyente DU . T
Experto
W et =
En caso de ambientes costeros o
muy agresivos

B DISOLVENTE
g *2

Secar la superficie

PROTEGER Y EMBELLECER ‘
agitar L ADHCGI' 2 manos de
Aeo ™ Galvaproa preferentemente

& sppoa t
a pistola .
W 6\‘.03 aﬁow

P DILUCION 24Horas
P » 25-30% PROADYX 9120




SISTEMAS
INDUSTRIALES

» PREPARACION DE LA SUPERFICIE

==

i" Granallar la superficie Sa 2%

i o cepillar hasta eliminar el éxido,

: puntos de soldadura o restos de otras
pinturas. Eliminar restos sueltos con
chorreo de agua.

Limpiar con Diluyente DU

Secar la superficie.

P> OPCIONES DE APUCAC[GN en funcion del nivel de proteccion deseado

min. max.

Imprimacion UNIVERSAL PROA

PROTECCION para
I ambientes agresivos %

@*ESMALTE sintético industrial
s

0 para un mejor resultado.

*
@ ESMALTE acrilico
min. max,

PROTECCION para
I ambientes + agresivos % _]

Imprimacion EPOXI ICOPROA

2 componentes
o
pramenenil  ESMALTE POLIURETANO
5 2 companentes
PROTECCION para

min. max.
B ambientes EXTREMOS @* [

Imprimacion EPOXI-ZINC
% ICOPROA

Imprimacion EPOXI-ALTO
ESPESOR.

o
Proteccion ELECTROQUIMICA ESMALTE POLIURETANO

2 componentes




Acabados para SOPORTES
S @

ALTAS TEMPERATURAS @*

Esmalte anticalorico
cod. | SA 199 color | negro

x
RADIADORES &

Esmalte RESISTENTE a la
TEMPERATURA de los
RADIADORES.

cod | SL 111 color | blanco

IGNIFUGO @*

Pintura IGNIFUGA
cod | SO 102 color | blanco

Consejos
DEL EXPERTO

Utilizar el diluyente echandolo sobre un trapo o
hilas de algodén. Nunca introducir el trapo o las
hilas de algoddn en el diluyente.

Cambiar a menudo el trapo o hilas de algodén.

Siva a utilizar SG, esmalte Galvaproa en
ambientes muy agresivos. Utilizar una mano de
imprimacion Galvaproa AK antes de aplicar el
esmalte Galvaproa

Siempre agitar el envase antes de usar.

Las zonas lijadas se deben limpiar con diluyente.

Evite corrientes de aire ya que depositan polvo
sobre las superficies pintadas en fresco.

Los pinceles y las brochas nuevas se sumergiran
en agua el dia anterior a su utilizacion, para evitar
gue las cerdas se queden adheridas a la pintura



] PRODUCTOS

COoD.

NOMBRE/USOS

ACABADOS
color

Imprimacién UNIVERSAL PROA

Directamente sobre hierro, como imprimacion de buen poder
anticorrosivo. Permite el repintado con cualquier tipo de acabado
(sintético, clorocaucho, epoxi, etc.)

ESMALTE sintético PROA
Como acabado para interiores y exteriores.

ESMALTE sintético SATINADO
Muy alta calidad sobre todo tipo de soportes, con una
terminacionsedosa,impecableyconaltorendimiento.

PROALAC
Como acabado general de muy alta calidad de todo tipo de
soportes, con una terminacidn sedosa, impecable y con alto
rendimiento.

ESMALTE sintético MATE

Muy alta calidad, todo tipo de objetos, donde se necesite una
terminacion mate de alto rendimiento y excelente retencion
delcolor.

SEDOSO
blanco,
rojo 6xido,
gris medio,
pastel

MUY BRILLANTE
blanco, negro
y carta
esmaltes

MATE
SATINADO
blanco y negro
y pastel

SEMIBRILLO
tipo laca
blanco y colores
PROASELECT

MATE
Blanco, Negroy
colores pastel

ESMALTE sintético INDUSTRIAL PROA

Excelente resistencia a la intemperie. Secado muy rapido.
Alto brilla.

ESMALTE GALVAPROA

Directo, sobre chapa galvanizada o zincada y sobre aluminio.
Escrupulosalimpiezaypreparaciondelasuperficie apintar.

PINTURA GALVAPROA FORJA
Directo sobre metal acabado forja. Escrupulosa limpieza y
preparacidndelasuperficie.

PROANOX

Directo sobre dxido. Tiene la propiedad de que al ser aplicado
sobre superficies oxidadas, produce una fijacidn en el 6xido e
impide suavance.

MUY BRILLANTE
y carta industrial

BRILLANTE
blanco, negro
y carta
industrial

FORJA
carta de
colores forja

BRILLANTE.
Blanco, Negro y
Carta industrial

IMPRIMACION epoxi | ICOPROA | 2comp.

Donde se precise gran resistencia al agua, agentes, quimicos
diversos, grasasetc. Buenaadherenciadirecta sobre soportes
dificiles (aluminio, zinc, aceroinox. etc.) .

ESMALTE poliuretano | 2comp.

Como acabado sobre metales (hierro), donde se precise gran
dureza, buenas propiedades mecdnicas, resistencia a
productos quimicos y disolventes y excelente estabilidad a la
intemperie. Adecuada para el PINTADO DE MADERA, POLIESTER
EINCLUSOCEMENTOYHORMIGON

MATE
blanco,
rojo oxido
colores claros

BRILLANTE
blanco, negro
y carta
industrial
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PRiA
DILUCION RE  RENDIMI.
APLICACION SECADO PINTADO m"/lycapa B ehalm bl
Brocha, rodillo o pist. Airless  <1h S;”tég:ﬁ Ball Interior/Exterior
PROADYX 9120 (hasta un 5%) n :m?csoe - Resistente
Preferencia de pistola  Aerogréfica ypoliuretgno a la intemperie
PROADYX (15 220%) a las 48h. excelente.
Brocha, rodillo y pistola Air-less. 10a14 Interior/Exterior
Diluir con PROADYX S (5%) Pist. ~ 8 24 horas Resislencia
Aerogréfica (15 a 20%) PROADYX a la intemperie
BAJO EN OLOR Muy Buena
Brocha, rodillo y pistola Air-lees. 4h 24 horas  10a 14 Interior/Exterior
Diluir con PROADYXS (5% Pist. Re_sistente_
Aerografica (15 a 20 %) PROADYX a la intemperie
BAJOENOLOR buena
Brocha, rodillo y pistola Air-lees. < 3h 24 horas 9a13 Interior
Diluir con PROADYXS (5%) Pist.
Aerografica (15 a 20 %) PROADYX
BAJOENOLOR
Brocha, rodillo y pistola "Air-less”. 4 24 horas gai13 Interior
Diluir con PROADYXS (hasta un 5%)
Pistolaaerografica.
Diluir (15 a 20%) con PROADYX
BAJDE_N{JLDR
Brocha, rodillo y pistola Air-lees. 2h 24 horas 9a13 Interior/Exterior
Diluir con PROADYXS (5%) Pist. Resist.
Aerografica (15 a 20 %) PROADYX ala intemperie
BAJOENOLOR excelente.
RecomendadoaPistola | Diluir 30 min. 24 horas 8all Interior/Exterior
125a30%)conPROADYX 9120 Eesist. _
ala intemperie
muy buena
Brocha y rodillo (max. 5%) <4h 24horas  10a15  Exterior/Interior
PROADYX9115.
Pistola(10a15%) PROADYX9120.
Brochayrodillodiluir(5a10%)con =~ <1h 1 hora Gag Exterior/Interior
PROADYX9115. Resist. Intemperie
Pistola diluir (15 a 25%) con excelente
PROADYX9120
Brocha o rodillo; Diluir 1* mano 30min. 12-14 horas 9a13 Interior
con10% aprox. de PROADYX9100 Escrupulosa
{DK)para PISTOLA aerogr. Rebajar la limpieza y
mezcla con PROADYX LACAS (DL) un preparacion a la
{15a20%) superficie a pintar.
Brocha o rodillo: diluir 1* mano <1h. 24 horas 8all Interior / exterior

conl10%aprox.de PROADYX9100(DK)
PISTOLA aerogr. Rebajar la mezcla
conPROADYXLACAS (DL)un

(15a 20%).

Resistencia a la
intemperie
excelente
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486 - AZUL OSCURD / AZUL ESCURD 203 - HUESD / 0350
AL 5003 RAL9010

478 - AZUL ELECTRICD

Q RAL 5010

224 - MARFIL/ MARFIM

Q RALT01G

242 - CAEMA | CREME
RALION

470 - AZUL MEDID

459 - UL INTENSD 305 - BEIGE
AL 5015 RALT024

430+ AZUL PISCINAS 870 - BERMELLON / RUBRO

- =)

540 - VERDE PISCINAS

876 - ADJ0 / VERMELKD

@ COLOR DE LA CARTA INDUSTRIAL

395 A0J0 0K100 VERMELHD Y100

=

858 - GUINDA f CEREJA
iRl 3020

B4 - ANARANJADD / ALARANJADD
RAL 2009

770 AMABILLD ERUAS / AMARELD GROAS

S

T40 - AMARILLO / AMARELD

Q RAL 1023

730 - AMARILLD LINGN / AMARELD LIMAD
RALIOG



TA COLOR

301 - AVELLANA / AVELA 199 - NEGRO/PRETO 118 - GRIS SUAVE / CINZENTO SUAVE
FALS018

315- OCRE CLARD 896 - ERDE INGLES / VERDE INGLES

Q RAL 6003

122 GAIS AMBAR / CINZENTO AMBAR

336 - OCRE DSCURD / OCRE ESTURD 654 VERDE PRADD 120 GRIS PERLA | CIRZENTO PERDLA

RAL 8007 Q RAL G001 Q

350 MARRON / MARROM 18 - VERDE BRILLANTE / VERDE BRILHANTE 160 - GAIS MEDIQ / CINZENTO MEDID

Q RAL 8016 Q AL 7042

546 - VERDE LAGARES 570 VERDE ESMERALDA : 190 - GRIS NAVALf CINZENTO NAVAL
RALTON

§42 - VERDE NILD 605 - VERDE SENALES/VERDE SINAIS 160 - GRIS AZULADD { CINZENTO AZULADD
RAL 6005

/&

nota: EStOS colores son orientativos, pueden no coincidir con el color
final por motivos de imprenta y ser modificados sin previo aviso



www.pinturasproa.com

FABRICA:
San Salvador de Budifio - Gdndaras del Prado | 36475 PORRINO {Pontevedra)

Telf.: 986 34 65 25 | Fax: 986 34 65 89
www.pinturasproa.com

E-mail: proa@pinturasproa.com

DEPOSITOS DE FABRICA: ?
MADRID | PORTO | VIGO |PONTEVEDRA | CORUNA | G]Jéﬂ H
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