MPO00O - MINIO SINTETICO

& PROA

DESCRIPCION:

Resinas alcidicas modificadas con aceites secantes de gran poder de humectacion y penetracion en la
porosidad del hierro, Pigmento de Minio de Plomo electrolitico micronizado de alta dispersidn.

USO RECOMENDADO:

e Primera mano para la proteccion anticorrosiva del hierro y el acero.

e Por su resistencia, tanto en ensayos de Niebla Salina como de la experiencia avalada por sus muchos afios
de uso, es el MINIO SINTETICO USO INDUSTRIAL PROA, la Imprimacién Antioxidante ideal para todo tipo
de obras y estructuras de hierro, tanto en ambiente marino (costados, puentes, superestructuras,
trancaniles, amuras, gruas, etc.) como industrial: Maquinaria, tuberias, talleres, carpinteria metalica,

planchisteria, perfiles, etc.

ENVASES:

4L

DATOS TECNICOS

Color: Naranja.

Aspecto: Liso, homogéneo y
semimate.

Rendimiento: De8a1l m2/L /manode
35um secas.

Densidad: 1,820 + 0,050 Kg/L.

Viscosidad: 100+ 10s
Copa Ford n%4, a 20°C.

Materia no volatil: 80+ 5 9% peso.

Secado al tacto: 2 horas a 23°Cy 60% HR.

Repintable: 24 horas a 23°Cy 60% HR.

Valores aproximados, dependientes de la temperatura y
humedad ambiente.

NORMAS DE SEGURIDAD E HIGIENE:

Deben guardarse las normas generales de
aplicacién de pinturas basadas en disolventes.
Es inflamable. Mantener alejado del calor y de
fuentes de igniciéon. Contiene Plomo. Deben
observarse estrictamente las normas de higiene
y seguridad durante la manipulaciéon y
aplicacién: no respirar las nieblas ni los vapores
de nebulizacién. Usar vestimenta, mascaras y
protecciones adecuadas. En caso de shock o de
sintomas extrafios, recabar atencién médica

Las caracteristicas técnicas especificadas pueden evolucionar

con el tiempo. inmediata. No comer, ni beber, ni fumar durante
la aplicacion. No apto para uso domestico ni

infantil.

UTILES:

Brocha, rodillo y pistola Air-
less: Tal como se suministra o
rebajado 5% con DS-000
PROADYX SINTETICO S.
Pistola aerografica:

Rebajar con 15-20% de DX-000
PROADYX 9120 hasta 30
segundos en Copa Ford n24.

PREPARACION DE LA SUPERFICIE Y APLICACION:

Como norma general, debe tenerse presente que una buena preparacidén de la superficie antes de proceder a su
pintado es la mejor garantia de rendimientos, proteccién y duracion.

Recomendamos un chorreado previo con arena hasta un grado Sa 2 % o en su defecto un cepillado hasta el
grado St 2 de la Norma UNE-EN ISO 8501-1:2008 para la eliminacién de costras, 6xido y cascarilla de
laminacién.

Una vez limpia y preparada la superficie, se procedera al primer pintado en el menor plazo posible, espesor de
la pelicula aprox. 35 um. secas por capa aplicada.

La segunda mano puede aplicarse a las 24 horas de aplicada la primera, por el sistema mas apropiado.
Dar siempre un acabado brillante y de color con esmalte tal como nuestros SP-ESMALTE SINTETICO
BRILLANTE PROA o S1-ESMALTE INDUSTRIAL NAVAL PROARAPID.

INDUSTRIAS PROA, SA
Pol. Ind. Gandaras de Prado
36475 PORRINO . . . 3 . i . . L
(Pontevedra) Estas informaciones son el resultado de nuestros ensayos y tienen caracter orientativo, sin que supongan garantia en su utilizacion final, ya que las
T.+34 986 34 65 25 condiciones de aplicacién de nuestros productos estan fuera de nuestro control. Para mayor informacion consulte la ficha de seguridad.
www.pinturasproa.com
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