
 

 
 
 

Estas informações são o resultado dos nossos ensaios e têm carácter de orientação, sem suporem garantia na sua utilização final, pois as  
condições de aplicação dos nossos produtos estão fora do nosso controlo. Para maior informação consulte a ficha de segurança. 
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DESCRIÇÃO: 
Directo sobre ferro e óxido sem necessidade de eliminar a ferrugem e sem primario anticorrosivo 
prévio. Esmalte Sintético de alta resistência ao exterior, tem a propriedade de que ao ser aplicado sobre 
superfícies enferrujadas produz uma fixação na ferrugem e impede o seu avanço.  
Esmalte anti-oxidante de Acabamento com alta resistência ao Exterior. Contém fosfato de zinco. 
 

USO RECOMENDADO: 
• Fundamentalmente sobre superfícies de ferro e aço que estejam enferrujadas e  que pela razão que seja não 

se deseja a completa eliminação do óxido, caso de redes de terrenos, cercas, etc.  
• Este produto impedirá a posterior oxidação da superfície sobre a que se aplique, com a característica de que 

quanto mais avançada é a oxidação, melhor é o efeito deste Esmalte.  
• Dadas as suas muito boas propriedades técnicas pode-se utilizar como um Esmalte de Exterior, apesar de 

que se deve cuidar a imprimação sobre a que se aplique, pois é um esmalte de forte poder dissolvente. 

 

DADOS TÉCNICOS 

Cor: Carta de cores PROANOX. 

Acabamento: Liso, homogéneo e 
acetinado. 

Cobertura: De 6 a 8 m2 / L / demão de 
35µm secas.  

Espessura da 
película: 

100 µm totais mínimo. 

Densidade: 1,150 ± 0,050 Kg/L. 

Viscosidade: 110 ± 10 s  

Copo Ford nº4, a 20⁰C. 
Matéria não volátil: 60 ± 5  % em peso. 

Secagem ao tacto: 1 hora a 23⁰C e 60% HR. 

Repintável: 1 hora a 23⁰C e 60% HR. 
Valores aproximados, dependentes da temperatura e humidade 

ambiente. 
As características técnicas especificadas podem evoluir com o 

tempo. 

 

EMBALAGENS: 

250 ml 750 ml 4L 400 mL spray 

 

UTENSÍLIOS: 

 

Pincel e Rolo: 
Viscosidade de fornecimento 
ou bem diluída 5-10% com 
DB-000  PROADYX 9115. 
 
Pistola:  
Viscosidade de fornecimento 
ou bem diluída 15-25% com 
DX-000 PROADYX 9120. 

 

 

PREPARAÇÃO DA SUPERFICIE E APLICAÇÃO: 
 
Espessura de película aconselhável de 100  micras totais. 
As superfícies devem estar secas e desengorduradas e se existem superfícies brilhantes tem que ser lixadas. 
Nas superfícies oxidadas, não é necessário eliminar a ferrugem incrustada, somente devem ser eliminadas 
as partículas que estão soltas de ferrugem ou tinta e, se existe, a descamação. Quanto mais avançada está a 
oxidação incrustada, melhores são as propriedades de protecção deste produto. 
 
Aplicação com Pincel.- Na aplicação com brocha, podem-se aplicar rapidamente 2 ou 3 camadas até atingir as 
100 micras totais. As demãos podem ser dadas de hora em hora. 
Aplicação com Rolo.- Na aplicação com rolo, pode-se dar tal qual ou com 5-10% de dissolvente DB-000 
PROADYX 9115, utilizar rolo tipo esmaltar de pelo curto. 
Aplicação com Pistola.-  Na aplicação a pistola, diluir de um 15% a um 25% com dissolvente DX-000 PROADYX 
9120. Devem dar-se entre 3 e 4 demãos com pistola, a última deve ser mais intensa.   
 
A repintura pode ser efectuada após 24, 48 ou 72 horas, se desejado. Se esperar 2 semanas, deve ser aplicada 
uma pequena camada de lixa para promover a aderência entre demãos. 
 
Não necessita imprimação Anti-corrosiva. Este produto é já imprimação e acabamento, apesar de que se pode 
aplicar sobre as nossas imprimações KI PRIMÁRIO EPOXI 2K e KR PRIMÁRIO EPOXI AS 2K. 


